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AVANT-PROPOS

L'étudiant se trouve confronté & wn pgrand désarroi lors du
traitement d'un travail expérimental. par manque de documentation
spécialisée et de références fiables.

Pour mener comectement son travail, il a besoin dabord d'un
protocole de mesure, ¢est-d-dire une deseription précise des conditions
ef du déroulement d'une expérience, d'un test, d"une mesure ou ('un
conirile

Le choix de appareillage, des instruments de mesures, des
conditions de mesures, ete, se feront sur la base de formules, de
propositions ou d”hypothéses dont la validité est vérifice,

Pour cela, Mexpérimentateur obtient des valeurs tirdes de ces
expériences, vérifie si ces mesures ne sont pas entachées d’erreurs, pour
éliminer celles obtenues par inadvertance et o traiter » ces données
empiriques, c'est--dire les soumetire 4 un programme pour aboutir au
réssultat qu'il cherche,

Pour cela, 1] a deux méthedes © graphigue ¢t analytigue, L' avantage
de 1a méthode graplibgue est la rapidité de Pobtention du résultat et la
détermination de la tendance pgénérale. Son  inconvénienl reste
"approximation des valeurs 1 la fiabilité limitde du résultat.

A inverse, la méthede analytigue permet d"eblenir des équations
décrivant le phénomeéne avec plus de rigueur et "obtention de résultats
plus fiables. En contrepartic, ¢’est une méthode plus difficile & mettre en
euvre ef qui nécessite un outil mathématique plus performant et plus
ng-uureux.

L objectif de ce travail est de mettre 4 la disposition de Pétudiant
un moyen relativement ais® pour entamer un travail exaltant, de
comprendre la problématique, et d’utiliser, le cas échéant, des références
plus pomities et spécialisds.

Le spuci majeur du cencepteur dun produit commence par «fe
premier trait du crayons et se termine par la ssatisfaction de
I"utilisateurs,



Durant woul son chensingment, le prodiid jusse par oane clade
lechnico-deomomique, une some @enguite commodo incommcdis, poar
Jmger de Popportunite de sen Bancement sur | msrché, avec des
camctéristiques somsnnires définis par le marchs.

Une fols b dicision de son locement prdse, ds3 insirictions sous
forme d'um dossier comprenant ung fiche wchnigee sommaire avec des
eslisas ou schimas powr matérialiser idée, sonl envovés as bereau
d'deude, qui, & son tour, formalise b dossisr en procédant & use #ude
poussée du prodait du peint de va process et dimensionnement en berunt
vmmple de oo qui exisie dans enireprise ¢ dans son environnement, afin
de dnciliter In réalisation,

Lin document fechnigque est élaboré en fonstion de régles siricies, et
cela powr des ralsons welles gue ; sdouritd maximade, prix de revient
mmnimal, fiabalicé, =ic.

Le produit dodt renplir Ies conditions suivantes ; dtre simpde (du
poie di vur tochnokagsque) pour an miérian donné, fhrignd en masse
et disponible. Ce sont des considémtians de o geane qul ool pouss
différents pays @ créer wn organisme national (p. ex DM pour
FAllemagme, GOST pour la Russic, AFNOR pour |n Framce, et} qui a
pour thche de coondanner les tmvesy de pluskewsrs comités techniques
spicialisds dans différunls domsines (omsus poblics, meeanigues,
lectricied, sextiles, Infonmatiques, ele.). Le mvail dun comind technique
spdiialisé dans une beanche congtane & élaborer des réglos strictes
concemanl fes dimensions, les modes délaboration, mesares, conrides,
vecatuelaire, ete, C travail est appelé aove du pays en gastion (o, e
noemue DIN, noome ASME, ele,)

L marrwa lisation consiste & definic, en comsidmion de calEporive
diflermindes de besolns, des painmis de produits oo de méthodes propres
4 eatisfaire cos bescins en fliminant les  complicatives o les variéiés
superflues, Elles comprennent les avanisgss techngues of deomomiques ;
elle permeit daméliones ba coopémlion temationale.

La normalisarkar est mossi Pétshlis alo mormus he I
Enisanc fores de boi, qui dfterminens impémtivement les Types, paramitnes
{dimensians, notemment), caaclbrisliques qualimiives & produiis. La
nonmalisation réduil done Je sombeo de types, dimensions, e, de |n

getesdiiclion corresposdante & wn cortain nombre e protoypes. Dans cetle
Adlemition, il convient de distinguer deus rermes ©
a) Pélsharstion des prototypes. cest-dedire ['¥tablissemm! ces propricsss
qiie duit pesseder lobjel considénd ;
) B Bimitation du nebre de ces objets, processus, of procicés & wn
mimimem rticnnzl.

La motlon de pormalisation est intmement e 4 celle de
uiidaeis ation ot d'anificanion.

La standoedirarion est upe nonmafisation rialises 8 Pectslle dune
Brmche mdustrielle ou d'une evireprise.

L'wmiffeation e la rbduction du sombre excessil des dimensions
ivpus of des memsces des prodiits (oinsi que de loers carmcldristigues «f
midhodes dlessai), of Pafilisation dass ket constructions nouvelles de
pritges ol o blus apparkeaaat i des hines déji dhsdides ayant fait
leurs preuves, Les produits unifids ainsi otilisés pe réclament secune
mudification. L'anification peut $'appliquer sux obiets sormalksts ou non.

Pous nppeéeler le nivess de normalisation de welle ou eelle
comsiruction, des bureaux déhude recomnml en protques s ladices
shivams
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Liélaboration des nomses itemationales st confide gux comibés
wechnagues de 1'%, 00 Chague oomité membre iviéresse par une étmle o
droit de faire partie du comité technique comsspanilint. Les organisations
imemativoabes, poaversementales ¢ non gouvernementales, en lmison
avis TLS.0, pasticlpent dpmlament aux thavaus.



Les projets de mormes femationales adoptés par les comitds
technigues wonl soumis aux comités membres poisr approbation, avant
leur acceptation comme normes mnlermationales par le conseil de 1.5.00,

Liume des hranches il rogu mm soin particulier de FLSO et B
'_TI'-‘-"E-*«'E_J': (#n particalier Ia métralnpie dlmensionnelle) en ason de son
implicnisan dans différents domaines.

- Dans e domsing do génie mécanique, comme @hutres domaines
dailleurs, il est  Impdrtl  dassocier les opSmtions de démontage,
réparation of monlage aux mesursges of comfrdles stimensionnels.

Dans ce manug,l f'al vouly metire 3 [ disposition du personeel
coneemé  {maitrise, coadres, et sinsl que  Déodiant, ks outils
indispemsahles pour meoer i bien ces dches, Le manss] st composd de
Lo partics:

Partiv L Elbe comprend fes définifions de normes, régles ef méthodes de
ealeid] dis misrvalles de toléramees.

Partie 1L Applicaiion patic 1. Caleul et choix des njustements sves jeu,
aliul et choix des njustemenls aves serage of caloul et choix
des Ejisiamuenls incerszins, cotation foocrinmelle

Partie 1L Préeishon disicage of de montage,  carmceéshstigues.
isdrologiques des instruments de mesuna,
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