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AVANT-PROPODS

L'étudiant se trowve confront€ 4 un prand désarroi lors du
rutement d'un travail expérimental, par mangue de documentation
specialisde et de reférences fables,

Pour mener correctement son travail, il a besoin d’abord d’un
proweole de mesure, ¢est-d-dire une description précise des conditions
et du déroulement d'une expérience, d'un test, d'une mesure ou d’un
contrile,

Le choix de 'appareillage, des instrumenis de mesures, des
conditions de mesures, etc, se feront sur la base de formules, de
propositions oo d”hypothéses dont Ia validité est vérifige,

Pour cela, 'expérimentateur obtient des wvaleurs tirées de ces
supériences, vérifie si ces mesures ne sont pas enlachées d’erreurs, pour
ciminer celles obtenues par insdverdance el atraiters ces donndes
mpiriques, ¢’est-f-dire les soumettre & un programme pour aboutir au
resultat qu'il cherche.

Pour cela, il a deux méthodes ; graphique et analvtique. L avantage
Iz ln méthode graphique est Ia rapidité de Pobtention du résultat et la
détermination de la  tendance générale. Son  inconvénient reste
Papproximation des valeurs et la fiabilité limitée du résultar.

A Pinverse, Ta méthode analytigue permet d'obtenir des éguations
decrivant le pleénomene avec plus de riguewr et 'obtention de résultats
plus fiables. En contrepartie, ¢'est une méthode plus difficile 8 mettre en
zuvre ef qui nécessite un outil mathématigue ples performant et plus
riZoureus.

L objectif de ce travail est de mettre & |a disposition de I"étudiant
un moyen relativement aisé pour entamer un travail exaltant, de
comprendre la problématique, et d'utiliser, le cas échéant, des références
plus pointues et spécialisés.

Le souci majeur du conceptewr d'un produit commence par afe
fremigr frait du craporm et se termine par la o satisfaction de
[Mutilisatewr .



Dueant il son cheminemenl, b produst pose par e éode
technico-dupmamigue, une sone d'enquite comimodo incoammaode, - pear
jvger dw PMopporiunité de som bncement sur le marckd, avee des
cametiristhgmes sommaires définis par le marche.

Line Tais B décision de som lamcement prise, des wsiructions sous ]
forme ' dossier comprenant une fiche technique scenmaire avec des!
esquisses au schémas powr mardrialeer 'adée, sunf envoves sy bunsau |
d'étude, qui. & son tour, fomalise le dossier en prosddant 0 ane dude
poussde du prodait di poinl de o precess of dimensicanement en t2nant
compte de e qui exisle dans Pentreprise et dans son enviccmnement, afin]
de fagiliter la réadisation.

Ut docuiiven? lechnwque el éfabor en fonction de el sivicies, el
celn pour des misons ielles que ;@ séosié masamale, pris de nevient
wninsmal, Gsbilind, v,

Le  produit daoit remnplir les conditions sulvaites; éore simple {du
polit de vue techmologigue) powr um masérian donng, fabrigud o mase
et disponible. Ce gont dés comsidérations e oo genre gui ool poussé
différents pays & crder um organisme nitiomal (pooex DN pourd
FAlemigne, GOST pour b Russie, AFNOR pour |n Framses, et § gui a
pomir Bl e cosndonner los travanx de gl comitds technig
spécinlises dees  diffivenis donmines (lravaux publics, mécanigues,
électricité, textiles, informatiques, ete.). Le travail dui comilé echnigue
apeidvialisé dans wne branche cansite § dlaborer des réples Siites
concemasd  les dimensions, les modes ddlabornticn, mesares, comrides,
vocahulaire, ele. Ce travall est appelé povae da pays en question {p. ex
mormg DM, norms ASME, eic.).

La rermalivation consisie & définir, en conssdémtion e calipoeis
détermindes de b des g e produits ou de méthodes progires
i satisfnire ces besoing en élmninant beg  complicatians et bes varideds
supirflues. Elles comprennent bes Ll haliy of & TIEES
efle permet Fanélivrer la coopération internmionale

La mormodisetion est oussi MNémbiissement de nomes honologpebes
fiimgnt force de o, qui Sterminent imperntivement ks iypes, pummetnes
(i i I8 istiquus qualitatives de produits. La)
marmalisatian réduig done le nombre de trpes, dimensions, e, de by

jrfuctive carrespondante § un certain nomhre de peotolypus. Dans cetee
ilinstive, il conviend de destmguer deax lermes:

sb Filaburation des profotypes, cest-f-dire Fenblissement des propriélés
que dost posseder I'objet comsiddre;

Bl limitnticon du noebre & ces objets, processas, € procédés & un
miamien rfionnel.

La notion de neooafismton et inlmement e @ celle de
sivarudoradisation et o imeiiemtion.

La searsdardinmion est une normalisablon réxlisée & Iéchelle dume
Dranche industrielle ou une entroprise.

L'wification <5t |a reduction du sombre excessil dis dimensions
wpes ol des nuances des produite (ainsi que de lears camachinigigees of
weithndes dessail, of DNatilisntion dass s constructions nowvelies de
pues et densembles app f des hines déja rulic ayant faig
lenrs preuves. Les produits umiliés ains utilisés ne réclament awcume
mrdification, L'unifcation pest sappliguer aux objets nomaelisds au son,

Puur apprécier le mivesu do nommalisation de telle ou 1elle
consiruction, e bursun déhade recowrent en pratiques aux indices
sivins

Mivenu de sormalisstion {stndardisation) =

e B Jes pHbces kst By rrsac i o pran chdns
Mivesu daniflcation =
nemiae de i ew i, ] prustdcad O
e ey
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Lidaboration des nommes intrnticaaks esf conlide sux comisds
techniques de 18,00 Chisque comité membre intdressd par une fude a le
dliir i fire partie du comitd sechaigue cormespandant. Les orgsnisations
intermationales, pouvemensotales of non gouvernementalss, en Hadson
aveo RS, participent dlenvent aux tavous,



Les projets de noris sntersationnles adopiés par ks comitds

techmigmes S0 oumEs sx comités membees ponr approbation, vvant Tahle des matieres
leur sccepiation comme nomes inbernilinales par le conseil de PLEO,
Liurs: s hiascles ayant regu un soin partsalicr de 11 5.0 ¢ la MESURE ET INSTRUMENTS DE MESURE

métrodogie {en particulier la métrolopic dimensionneile) en mison de sn
imgplication dans différes domaines.

I e doensine du. e iridcind . Chapitre 11, Principauy instruments de 13
dailleurs, il e impéranil  dessocier k-.: opdrations de démontage, métralagie dimensionnelle
iparniin ef montags aux mesumges of contries disaionnels, 110 Cales-daloas. Calibes i limitss 1
Dmas ce mamvoe,] jai voulu metire & la dispeition du PHW"'T" 112 Calibwes 4 limites pour surfices lisses 17
concemd  (mailrise, Ccadres, ehe), alesi gee  usdianl, ks outlls ; )
inlispeceanbles posar mener & bien ces dche, Le el est compusé de LEE liistiiieents de masurs of do condrble & kechare direcie 23
s parlies : 114 Appareils o instnamenls jpour le cuniride des angles 34
Pariie L Elle conpresd les défimitions de nones, réghes et méthodus de 1.5 Contrtle des surfaces planes 42
ealoul des inkervalles de okrances. 1.6 Appareils f ampdification mécanique 40
Partie IT. Application partie L Caloul of choix des ajustements avec Jjeu, 1.7, Amplificatews a leviers optique 57
caleud et chaix des apmlements avee serape o enloul et choix 1LY Mesieirs iniversels [
dess ajustements inceriaing, ¢otatinn foactionmelly. o 119  Projec o
Partie 1L Préclgon  d'usimage ot du mostage, camcieristiques LG Imterférométre (mesureur interfdrentil) T4
métrelogiques des inslrmidls & Wesune 3 5
L1 Amplificateurs poeamatiques Th
PLIZ Appansils de contritle de b rugeosiné des surfaces £l
RIS Appangls g conlriibe adoplés aux trnviux de série ([=*]

Chaplire 12, Comtrile en mécamigue 11
121 Elments pénéraa 111

1.2 Crganisntion da contrife 113
i23  Gomme de congrdle 17
124 Chaoix de |n méthode et du matériel 123
125 Coniride d"un pabmer 136
126 Conirdde d'un compamteur au 031 mm 42
2T Comirlibe de specification emtaille en ¥é 152




Chapitree 13 Contreiide des défaurs de ferme ef de position
[ KN Rectiude

132 Plawiild

iha Pamllglismes

134 Perpendaculaciig

135 Syméirie
134 Concentricite
137 Cleeularics

138 Cylindricas
119 Inclinaison

Chapitre 14, Contrdle des alésages el des arbres
141 Aksage

142 Congrdle des pidces cylindngues

143 Contrdle des spacifications - Pigce oy lmdrigue

Chapitre 15 Contrile type
141 Fibstages

151  Engrenages

153 Pied & denbure

154  Védcoulisse

153 Misromiine 4 plateau
P56 Ernsar sotaks de profil
157 Mesun: de La rugnsité
154 {Contrile d'un roalement

Chapitre 16 Analyse des mesures

Bl Eléiments de bise

0.2 Incertiudes sur ks mesures direcies —
163 Imeertitudes sur ks mesures indirectes
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